ENCERAMENTO INCLUSAO EM REVESTIMENTO

E indispensével o uso de espacador para promover o ali- Peso do enceramento até 0,6g = 1 pastilha

vio, que deve ser de Tmm antes do término da restauragao. Peso do enceramento de 0,6 a 1,3g = 2 pastilhas

Cuidado para nao atingir a regido de bordo e causar desa- Com os elementos devidamente esculpidos, inicia-se o pro-
daptagdes na peca. cesso de inclusao em anel de revestimento.

Atencao: Utilizar apenas cera organica. Para enceramentos iguais ou menores que 0,3g, acrescente

um condutor extra (sprue).
Utilize sprues de 3 a 3,5mm de espessura e com compri-
mento de 4 a 7mm.

ELEMENTO MAQUIADO

Para Inlays, Onlays, Veneers, Laminados e Coroas Unitdrias.
Esculpa todas as ocorréncias anatomicas do dente para
criar restauracdes com aspecto natural e, finalmente, indi-
vidualiza com os stains.

Deixe entre os objetos um espagamento de 3mm e uma
distancia minima de 1cm dos elementos em relagao as pa-
redes do anel.

ELEMENTO ESTRATIFICADO

Esculpa o coping respeitando a espessura minima do ele- Fixar sobre a base com um pequeno angulo.
mento Vision Low (1,0mm).

Pode-se também reproduzir os detalhes anatomicos do dente

ja no enceramento, prensa-lo e reduzir o volume suficiente

para a acomodagdo da massa de incisal e dos translicidos.

Neste caso, a cor da pastilha deve ser eleita de acordo com

a cor desejada de dentina.



RECOMENDACOES PARA 0 USO DO REVESTIMENTO GILVEST HS

INCLUSAO DO REVESTIMENTO GILVEST HS
L4

Para facilitar a retirada do anel de silicone apés a inclusdo, isole-0 levemente com vaselina.
Prepare o revestimento segundo as instrugoes sugeridas, para se obter a expansao adequada
e uma adaptacao garantida.

Concentracao de Liquido:

40% - 60% Inlays, Onlays conforme o tamanho do preparo.

15ml (Liquido do Revestimento) + 11ml (dgua destilada) = 26ml.

Dica: para aquecimento rapido (choque térmico) 14ml de liquido e 12ml de dgua destilada.

60% - 70% coroas unitarias
18ml (Liquido do Revestimento) + 8ml (4gua destilada) = 26ml.
Dica: para aquecimento rapido (choque térmico) 16ml de liquido e 10ml de dgua destilada.

Importante: As concentragGes da mistura sdo ajustaveis e dependem do tipo de trabalho a
ser executado e adaptacdo esperada. Quanto maior a concentragdo do liquido de revestimen-
to Gilvest HS, maior a sua expansao.

Caracteristicas técnicas:

* Proporgao de mistura 100g: 26m

e Tempo de manipulagao mecanica: 1 min.
e Tempo de trabalho a 21°C: 5 min.

e Tempo de presa: 9,5 a 10 min.

e Expansdo térmica: 1,30%

e Expansao de presa linear: 2,70%

Embalagens:

e Caixa de 4,5Kg: 45 envelopes de 100g + 1 Litro de Liquido.
e Caixa de 2,3Kg: 23 envelopes de 100g + 500ml de Liquido.
e Caixa de 900g: 9 envelopes de 100g + 200ml de Liquido.

Manipulacao
e Em uma cuba previamente umedecida, colocar o liquido previamente dosado e coloque 0 pd
(sempre de acordo com o tipo de trabalho executado e o tamanho do anel).

e Misturar manualmente durante 30 segundos e 1 minuto de mistura sobre vacuo.

¢ Manter o vacuo durante 30 segundos.

e 0 preenchimento do anel de fundicao deve ser efetuado com a menor escala do vibrador.
¢ Uma vez preenchido o anel de fundicdo, ndo se deve mais vibrar.

e Deixar tomar presa normalmente. Esperar de 15 a 17 minutos para anéis de 100g, e de 17
a 19 minutos para anéis de 200g.

® Retira-se 0 anel de silicone.

¢ Remova 0 excesso de revestimento e certifique-se de que
a base do anel esteja bem plana. Se nao estiver, utilize uma
lixa para corrigir essa imperfeicdo. Esta medida evitara
possiveis rachaduras no anel durante a prensagem, devido
a forga lateral que o émbolo ird criar.




AQUECIMENTO DO ANEL DESINCLUSAO

e Apds 25 a 30 min. da inclusdo do anel, este pode ser colocado dentro do forno a uma tempe- Atencao: Aguarde o total resfriamento do anel antes de
ratura de 850°C, apoiado em uma base onde haja ventilagdo do anel para eliminagdo dos gases iniciar a desinclusao.

formados pela eliminagdo da cera. Com o auxilio de uma régua, calcule o comprimento do ém-
Atencao: Pré-aqueca o émbolo de prensagem na mesma temperatura do anel. bolo e marque uma linha com um Iapis em toda a circunfe-
* (0 tempo de permanéncia nessa temperatura é de 45 minutos para o anel de 100g, e 60minutos réncia do anel de revestimento.

para o de 200g. Este comprimento geralmente é em torno de 5 cm, a partir
e Enquanto aguarda o anel no forno de anéis, prepare o formo de prensagem e regule-o com os da extremidade do émbolo que se encontra para fora do
patamares e temperaturas conforme a tabela abaixo. anel. Caso tenha um segundo émbolo, utilize-o para medir

0 comprimento.

PASTILHA
Com um disco diamantado, corte em volta do anel.
Temperatura A P— Temperatura P N Tempo de Pressi R . .
inicial quecimento final ermanencia | - ensagem fessa0 Dé preferéncia para a aspiracdo durante o recorte com o
700°C 60° C/Min 9500 20 Min 10 Min 100% 45-5.0 bar disco. O revestimento possui sflica e sua inalagdo é total-

mente prejudicial a sadde. Na auséncia de um aspirador,
use uma mascara de protecao apropriada.

PROCESSO DE PRENSAGEM
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Coloque a pastilha dentro do anel e posicione 0 émbolo apds
a colocacgdo da pastilha ceramica. ' x Faca movimentos laterais e quebre com cuidado o anel na

regido cortada.
Atencao: A pastilha deve estar em temperatura ambiente.
Pré-aqueca o émbolo de prensagem na mesma temperatura
do anel.

Leve todo o conjunto para o forno de prensagem e realize
o ciclo de aquecimento e prensagem conforme descrito an-
teriormente.

Lembre-se: 0 anel deve ter sua base totalmente plana
para evitar sua inclinagao durante a prensagem.



Com um jato de micro esfera de vidro a 4 bar de pressao,
remova 0 revestimento que envolve a pega. Assim que 0S
objetos se tornarem visiveis, reduzir a pressdo para 2 bar e
acabe de limpar os objetos.

Atencao: Nunca use 6xido de aluminio. Seu formato cris-
talino pode promover ranhuras que causam trincas indese-
jadas na pega.

ACABAMENTO

Com um disco diamantado, separe cuidadosamente as pe-
¢as dos canais de alimentagdo.

Atencéo: Durante o uso do disco diamantado, reco-
menda-se o resfriamento com dgua no local de desgaste,
evitando-se assim, trincas indesejadas ou quebra do sprue.

Em seguida, verifique a adaptacao e faca os ajustes por meio
de fresas de diamante ou polidores de borracha. Nao utilizar
fresa de metal ou motores de alta rotagao.

Apos a limpeza e adaptagdo da peca, o técnico pode dar
infcio ao processo de estratificacdo das massas ceramicas.

CERAMICA PURA

ELEMENTO MAQUIADO

Atencao: Todos os procedimentos de confecgdo do ele-
mento de ceramica prensada devem ser correspondentes
ao conteddo descrito nas paginas 10 a 16.

ACABAMENTO

Passe fresas e discos de acabamento para porcelana até a
peca oferecer lisura suficiente para o glazeamento. O tipo
de acabamento superficial interfere diretamente na quali-
dade superficial da pega.

PIGMENTACAOQ

Misture os p6s de stains Vision Low em um godé apropria-
do para este fim. Uma consisténcia pastosa evitara que o
material escorra.

Com um auxilio de um pincel para pintura de n° 0, inicie
a pigmentacdo da restauracao, aplicando a cor correspon-
dente até atingir o croma desejado. \:i'

Por exemplo: BASE A, BASE B, BASE C e BASE D. -
Realize uma queima para fixagdo do material na superficie da pega, para que outras sessoes de
maquiagem sejam feitas sem que haja o deslocamento dos stains. Aplique os demais pigmentos
criando infinitas combinagdes de tons, tornando a restauragdo o mais natural possivel. Leve
a pega ao forno e queime. Finalizado o procedimento de pigmentagao, deve-se aplicar uma
mistura de p6 de glaze e liquido de glaze Vision Low. Este procedimento tem como finalidade
fixar a cor por completo e promover o brilho final na restauracdo. Para a queima de fixagao e
a queima do glaze em ceramica pura, verifique a tabela na pagina 31.

Pronto! A restauracdo esta concluida.




TECNICA DE ESTRATIFICACAO SOBRE COPING LOW ESTRUTURA METALICA

E necessaria uma queima de estabilizacdo do coping ce-
ramico. Aplique uma camada de, no maximo, Tmm de es-
pessura de ceramica e queime. Apds esse procedimento,
estratifique o dente seguindo os mesmos procedimentos
descritos nas paginas 25, 26, 27 e 28.

Ao utilizar a Vision Low para sobre-prensar estruturas me-
talicas, verifique se o CET da liga metélica é compativel com
a ceramica (o CET deve ser calculado a partir de 500°C).

A Bradent sugere a fundigao da estrutura com a liga meta-
lica Gialloy CB/N, uma vez que este metal apresenta o CET
mais compativel com a pastilha Vision Low.

Faca o tratamento do metal de acordo com as especifica-
¢Oes sugeridas pelo fabricante e oxide a 1000°C com vécuo.

SOBRE-PRENSAGEM EM METAL

INDICAGﬁES DE PREPARO Utilize 0 opaco de alta fusao Vision Classic para a sobre
prensagem conforme tabela abaixo.
0 preparo para a ceramica prensada sobre metal deve ser confeccionado da mesma maneira

como sdo feitos os preparos para ombro ceramico: com chanfro largo ou em ombro reto, esta
indicacdo se estende tanto para coroas como para pontes fixas.

ENCERAMENTO DA ESTRUTURA

A estrutura metélica deve ser confeccionada até o limite do preparo tendo sua espessura
minima de 0,3mm e a méxima deve ser relativa ao preparo.

. OPACO VISION CLASSIC DE ALTA FUSAO
paco 1

i Limt | | | s L e
“ Illlcla secagem temperatura ma no forno na temp. ina
LIGAS METALICAS

600°C 2 min. 80°C/min 990°C 1 min. sim Brilhante
Opaco 2
0 CET das ligas metdlicas deve ser entre 13,8 e 14,9 (25-500°C), verifique as indicagGes inicial secagem [ temperatura final no forno na temp. final
especificas de acordo com CET: 600°C 3 min. 80°C/min 980°C 1 min. sim Brilhante

0 valor ideal do CET deve ser 14,2 (25-500°C), caso este coeficiente seja maior que 14,5
(25-500°C), é aconselhavel efetuar um resfriamento lento.

Se o CET da liga metélica for abaixo de 14,1 (25-500°C), recomenda-se um resfriamento rapi-
do com a retirada da peca da camara logo ap6s a abertura do forno.

Esses dados podem variar de liga para liga, sendo assim, para reduzir o risco de trincas e
garantir uma 6tima unido quimica entre 0 metal e a ceramica, é aconselhavel aplicar o condi-
cionador de metal VISION BONDING. Ver informagdes na pagina 22.



ENCERAMENTO SOBRE A ESTRUTURA

Siga 0 método do peso especifico para cada 0,6g de cera
utilize 1 pastilha Vision Low.

Dica: Para 0 enceramento sobre a estrutura metélica, utili-
ze somente ceras organicas. Nao esquega de reduzir o peso
do metal.

INCLUSAO

Ver informag@es na pagina 13.

PRENSAGEM

Ver informagdes na pagina 14.

Dica: Verifique na tabela de indicagdes de pastilhas Vision
Low (pagina 7) para utiliza-las adequadamente de acordo
com o seu trabalho.

DESINCLUSAOQ

Ver informagdes na pagina 15.

ESTRATIFICACAO

Faca reducdo da ceramica nas incisais ou oclusais na quan-
tidade desejada para a aplicagao das massas incisais e
transparentes.

Nesta etapa, a aplicacdo de stains internos antes das mas-
sas também podera ser realizada.

GLAZE

0 glaze deve ser aplicado com uma consisténcia pastosa.
Aplique uma camada de pd de glaze sobre toda a super-
ficie, efetue a queima e repita a aplicagao caso o brilho
nao seja satisfatorio. A mesma recomendagdo também se
estende a protese maquiada.

CIMENTACAO DA CERAMICA PURA

Deve ser feito ataque &cido fluoridrico a 10% em toda peca
internamente e depois cimentada com cimento resinoso
dual.




TECNICA DE APLICACAO SOBRE METAL - METALO CERAMICA

OPACIFICACAO

‘ l

Atencao: Para aplicagdo da ceramica Vision Low em
metaloceramica adote as seguintes instrucdes:

Os angulos vivos devem ser arredondados e o jatea-
mento da superficie com 6xido de aluminio de 110um a
2bar de pressao.

Observe se ocorreu uma oxidagdo uniforme na liga
metalica.

Nas ligas metalicas ndo-nobres, a camada de oxidacdo deve ser removida com oxido de alu-
minio 110um a 2bar de pressao (observe o manual técnico do fabricante de metal). Limpe e
remova a gordura da superficie com vapor-jet

Nas ligas metélicas nao-nobres, aplique o condicionador de metal VISION BONDING e quei-
me de acordo com a indicacao da tabela abaixo.

Aplicacao do Vison Bonding Aspecto p6s-queima

VISION BONDING

Primeira Queima

Temp. Tempo de Aumento de Temp. Tempo de permanéncia
inicial secagem temperatura final no forno na temp. final
600°C 2 min. 80°C/min 980°C 1 min.

Segunda Queima

Temp. Tempo de Aumento de Temp. Tempo de permanéncia
inicial secagem temperatura final no forno na temp. final

600°C 3 min. 80°C/min 970°C 1 min.

PRIMEIRA APLICAGAO DO OPACO DE BAIXA FUSAQ

Aplique uma camada fina de opaco visando uma cobertura
de 70%.

SEGUNDA APLICACAO DO OPACO DE BAIXA FUSAO

Aplicar o0 opaco com cobertura completa. Apés a segunda
queima a superficie apresentara um leve brilho.

Dica: Para produzir efeitos de profundidade, a superficie
pode ser caracterizada com Intensivos de Opaco Orange
Yellow e Brown.

OPACO VISION LOW DE BAIXA FUSAQ

Temp. | Tempo de | Aumento de | Temp. ;mi%::ia Tempo de Aparéncia
inicial | secagem | temperatura | final P oy descida P

Primeira queimade o 4 ig, 55°C/min  830°C 1 min. 2min.  sim  Brilho leve
opaco de baixa fusao

Segunda queima de

- = 450°C 4 min. 55°C/min 820°C 1 min. 2 min. sim  Brilho leve
opaco de baixa fusao



CERAMICA DE OMBRO
L 4

A ceramica de ombro Vision Low esta disponivel em trés cores: Creme, Vermelho-Marrom e
Amarelo.

Dica: Para baixar o valor da claridade (Value), misturar dentina BLEACH.
Para baixar o valor da intensidade cromatica, misturar transparente CLEAR a dentina.

Tabela de combinacao de cores para Ceramica de Ombro

Al Creme

A2 Creme

A3 Creme (70%) + Yellow (30%)
A35 Redbrown (90%) + Yellow (10%)
A4 Redbrown

B1 Creme

B2 Creme (90%) + Yellow (10%)
B3 Creme (20%) + Yellow (80%)
B4 Yellow (50%) + Redbrown (50%)
Cil Creme

C2 Creme (80%) + Redbrown (20%)
C3 Creme (20%) + Redbrown (80%)
C4 Redbrown

D2 Redbrown (50%) + Creme (50%)
D3 Redbrown (70%) + Creme (30%)
D4 Redbrown (60%) + Creme (10%) + Yellow (30%)

ESTRATIFICACAQ - APLICACAO DA DENTINA OPACA

Nos casos com pouco espago, ou necessidade de esta-
bilizagdo da cor, aplique uma camada de Dentina Opaca.
Este material tem o propdsito de bloquear parcialmente a
passagem de luz que a massa de dentina possa oferecer.
Deve sempre ser usado antes da massa de dentina e com
o liquido de modelar. Cubra todo, ou parcialmente, o Opaco
aplicado anteriormente.

APLICACAO DA DENTINA

Nesta etapa, é importante que o0 técnico conheca o sortimento de massas ceramicas que
poderé utilizar para o procedimento.

A variedade de massas que o sistema oferece podera criar inimeras combinagdes de cores
para casos personalizados.

Aplique a massa de dentina criando o volume desejado.
Deixe espaco suficiente para acomodacdo das massas in-
cisais.

Intensivos de dentina podem ser utilizados nesta etapa
para evidenciar dreas cromatizadas.




APLICACAO DO INCISAL

Aplique a massa incisal correspondente a cor da dentina
para reproduzir o esmalte do dente.

Utilize o intensivo de incisal para reproduzir as variadas
coloragBes presentes no esmalte do dente natural, criando
efeitos na restauracao protética.

RESULTADO DA PRIMEIRA QUEIMA

APLICACAO DE TRANSLUCIDOS
L 4

Apb6s a primeira queima, aplique as massas translicidas e
incisais para finalizar a reprodugdo estética e anatémica do
dente. Estas podem ser utilizadas em todas as cores que
compd@e este sortimento.

ACABAMENTO

Com o uso de brocas e discos apropriados para desgaste de
ceramica, o técnico deve esculpir os detalhes anatémicos
da restauragao.

Apds o devido acabamento e o polimento feito com rodas
ou pontas de borracha, o técnico deve limpar a pega com ul-
trasson ou jato de vapor antes de aplicar a massa de glaze.




APLICACAO DO GLAZE
G

0 glaze deve ser aplicado com uma consisténcia pastosa.
Aplique uma camada de p6 de glaze sobre toda a super-
ficie, efetue a queima e repita a aplicagao caso o brilho
nao seja satisfatdrio. A mesma recomendagao também se
estende a protese maquiada.

Stains podem ser utilizados nesta etapa para criar efeitos
externos, comumente presentes no esmalte dos dentes
naturais.

A ampla variagao de cores do sistema possibilita uma infi-
nidade de tons que o técnico pode criar.

RESULTADO FINAL

MAPEAMENTO

APLICAGAO BASICA PARA AS CERAMICAS VISION*

Verifique a tabela de combinagdo de cores na pagina 6 e conhega todo o sortimento Vision
Low para estratificagdo em ceramica.

Opaco Dentina Opaca
Dentina Reducao de dentina para

caracterizacao do incisal.

*Ceramica pigmentada com canetas hidrograficas a base de dgua para evitar a contaminagdo do material.



Aplicacao de Transparente Blue Recobrimento com incisal
e Intensivo de Dentina Neon

nos mamelos.

TRABALHO FINALIZADO

CERAMICA DE CORRECAD

Ao utilizar a ceramica Vision Low para correcao, aplique-a em trabalhos com uma espessura
maxima de 2mm. O uso para esta indicacao deve ser preferencialmente sobre a ceramica
Vision Classic de alta fusao.

TABELA DE QUEIMA PARA VISION LOW

Atencao: Valores recomendados. Podem haver variages de acordo com o tipo de forno.

MAQUIAGEM DE CERAMICA PURA

Tempo de
Temp. Tempo de | Aumentode | Temp. A | Tempo de P
e | I G [ e s

Queima de
Fixacdo (pintura 450°C 4 min. 45°C/min 820°C 1 min. 2 min. ndo  Brilholeve
com stains)
QUEMREREEE || e 4min.  45°C/min  820°C 1 min. 2min.  nao  Brilhante
(pd + lig. de glaze)
ESTRATIFICACAO

Tem Tempo de | Aumento de | Temp. ::nma'::“a::ia Tempo de Aparéncia
inicial | secagem | temperatura | final P o — descida p

T I T O T 55°C/min  830°C 1 min. 2min.  sim  Brilho leve
opaco de baixa fusao
Segunda queima de

. p 450°C 4 min. 55°C/min 820°C 1 min. 2 min. Si
opaco de baixa fusao

m  Brilho leve

Porcelana de ombro 450°C 4 min. 45°C/min 810°C 1 min. 2 min. sim  Brilho leve
i) G 450°C 6 min. 45°C/min  770°C 1 min. 2min.  sim  Brilho leve
de dentina
Segunda queima  yegor  Gin  4s°C/min 760°C 1 min. 2min.  sim  Brilholeve
de dentina
Glaze (pd + lig. de glaze) ~ 480°C 2 min. 45°C/min 770°C 1 min. 2 min. ndo  Brilhante
Importante:

** Ao utilizar a Vision Low para estruturas metalicas, verifique se o CET da liga metalica é
compativel com a ceramica. O CET é calculado a partir de 500°C.
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A Bradent garante incontestavelmente a qualidade de seus produtos. As indicagdes técnicas mencionadas anteriormente
sdo resultados de testes bem sucedidos de utilizacdo do material, entretanto ndo nos responsabilizamos por problemas
causados pelo uso indevido destes produtos.



