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Revestimento para Fundicao de Alta Fusao

Revestimento para todas as ligas metalicas, coroas e pontes fixas.
O revestimento pode ser utilizado na técnica convencional de aquecimento ou na técnica rapida (speed).

PROPORGAO DE MISTURA
Para anéis de silicone: 100g de p6 e 20ml de Gilvest-Liquid G

TEMPO DE TRABALHO
Aproximadamente 4,5 min.

INSTRUGOES DE USO

-Dosar o liquido e 0 pé e mistura-los numa cuba.

- Utilizando uma espatula, espatule manualmente durante 20s até
obter uma massa uniforme.

- Em seguida espatule o revestimento no inclusor a vacuo durante
45s.

- Manter no vacuo sem espatular por mais 10s.

- O preenchimento do anel de fundigcao deve ser efetuado com a
menor escala do vibrador.

-N&o se deve mais vibrar ap6s aincluséo do anel.

TEMPO DE PRESA
Aproximadamente 9 min.

TECNICA DE “FUNDIGAO RAPIDA”

Ap6s 23 a 35 minutos da inclus&do do anel, este pode ser colocado
no forno pré-aquecido a uma temperatura entre 900 a 1.000°C.

Se 0 padréo a ser incluido for confeccionado em resina (Duralay,
Pattern Resin ou semelhante) e a técnica utilizada é a de
expansao livre, recomenda-se colocar o anel no forno a uma
temperatura entre 750°C a 800°C e depois subir para a
temperaturafinal.

TEMPO DE AQUECIMENTO

* Anéis de 60g: 35min.

* Anéis de 90g: 45min.

* Anéis de 200g: 60min.

Respectivamente para temperaturas finais.

Importante: para cada anel acrescido, deve-se aumentar em 10
minutos a manutengdo na temperatura final.

Manter 1 hora atemperaturafinal.

Importante: Em caso de fornos com aquecimento de piso, deve-
se manter um espago suficiente (cerca de 01cm) entre 0 anel e 0
soalho doforno.

CONCENTRAGAO DO LIQUIDO G PARA MISTURA:
*50-65% Trabalho regular, coroas simples e pequenas pontes.

* 65 - 75% Levar em consideracéo o tamanho e a extenséo da
ponte. Indicado para trabalhos de tamanho médio. Fundi¢ées de
Ouro.

* 85 - 100% Grandes trabalhos em uma Unica pega. Barras com
UCLAsobre implantes.

Importante: As concentragdes da mistura sdo ajustaveis e
dependentes dos tipos de ligas e do tamanho da estrutura. Quanto
maior a concentragdo do liquido de revestimento Gilvest-Liquid G,
maior a sua expansao.

TEMPO DE AQUECIMENTO PARA INCLUSOES NOTURNAS:

Para se obter a expansao total do revestimento na técnica de
inclusdo noturna, deve-se observar o tipo de liga utilizada e
reduzir em torno de 5% a 10%, o percentual do liquido
concentrado em relagéo a agua destilada. Porque quanto maior o
tempo que o anel permanece na sua temperatura final, maior é a
sua expansao.

Queima:

Depois do revestimento ter tomado presa, colocar o anel no forno
emtemperatura ambiente.

Alcangando uma temperatura entre 400°C, manter essa
temperatura durante 1 hora. Chegando a temperatura final da liga
correspondente (Ex.: NiCr 920°C), manter essa temperatua de 45
minutosa 1 hora.

Velocidade de Subida:

Aproximadamente de 3°C a 5°C por minuto, sendo uma subida
linear.

Temperatura final maxima:

1050°C. Fundir rapidamente, evitar demora na fundigéo.

Né&o abra o forno durante a fase de aquecimento, pois a cera
durante o processo de combustdo podem gerar chamas em
contatocomoar.

“O sucesso do trabalho sera obtido através do uso do saber e de uma
cuidadosa prova individual das informagées mencionadas. Ela corresponde
a condigao do Técnico em avaliar os dados e interpreta-los. Nés garantimos
incontestavelmente a qualidade de nossos produtos, mas nao nos
responsabilizamos do resultado dos trabalhos elaborados fora das técnicas
indicadas.”

Atencao: Este é um revestimento que contém Quartzo e Cristobalita.

Portanto, evite inalar o pé!
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